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Einfihrung

1 Einfuhrung

Mit dem Kauf der Holzbandsage von HOLZKRAFT
haben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Sie Uber die sachgerechte Inbetrieb-
nahme, den bestimmungsgeméaBen Einsatz sowie Uber
die sichere und effiziente Bedienung und Wartung lhrer
Holzbandséage.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Holzbandsage.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets am Einsatz-
ort lhrer Holzbandsége auf. Beachten Sie dartber hin-
aus die 6rtlichen Unfallverhitungsvorschriften und allge-
meinen Sicherheitsbestimmungen fir den Einsatz-
bereich der Holzbandséage.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
der Holzbandsége zuldssig. Eine dariber hinausge-
hende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
mdglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu lhrer Holzbandsége
oder fir technische Auskiinfte an Ihren Fachhéndler.
Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung und In-
formationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile @stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-

siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Bericksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer langjéh-
rigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

In folgenden Féllen Gbernimmt der Hersteller fir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung

- Nicht bestimmungsgemé&Be Verwendung

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
- Eigenméchtige Umbauten

- Technische Veranderungen

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den Ab-
schnitten zu den einzelnen Lebensphasen enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durch Sym-
bole gekennzeichnet. Die Sicherheitshinweise werden
durch Signalworte eingeleitet, die das AusmaB der Ge-
fadhrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fiihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden flihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moéglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschéden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
muissen Sie die in dieser Betriebsanleitung aufgeflhrten
Sicherheitshinweise beachten.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Betreiber

Betreiber ist die Person, welche die Holzbandséage zu
gewerblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst be-
treibt oder einem Dritten zur Nutzung bzw. Anwendung
Uberlasst und wahrend des Betriebs die rechtliche Pro-
duktverantwortung fir den Schutz des Benutzers, des
Personals oder Dritter tragt.

Betreiberpflichten

Wird die Holzbandsége im gewerblichen Bereich einge-
setzt, unterliegt der Betreiber der Holzbandséage den ge-
setzlichen Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb muis-
sen die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung
wie auch die fur den Einsatzbereich der Holzbandsage
gultigen Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und Umwelt-
schutzvorschriften eingehalten werden. Dabei gilt insbe-
sondere folgendes:

- Der Betreiber muss sich uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Geféhrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedin-
gungen am Einsatzort der Holzbandsége ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen
fur den Betrieb der Holzbandsége umsetzen.

Der Betreiber muss wéhrend der gesamten Ein-
satzzeit der Holzbandséage prufen, ob die von ihm
erstellten Betriebsanweisungen dem aktuellen
Stand der Regelwerke entsprechen, und diese,
falls erforderlich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Holzbandsédge umgehen, diese
Anleitung gelesen und verstanden haben. Darlber
hinaus muss er das Personal in regelmaBigen Ab-
stdnden schulen und Uber die Gefahren informie-
ren.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausrlstung bereitstellen und das Tragen
der erforderlichen Schutzausristung verbindlich
anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Holzbandsage stets in technisch einwandfreiem Zustand
ist. Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsféhigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen.
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2.3 Personalanforderungen

Qualifikationen

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Holzbands&ge nicht ein-

schatzen und setzen sich und andere der Gefahr

schwerer oder tédlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von daflr qualifizierten Personen
durchfihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausfuhren. Personen, deren Reaktionsféhigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im folgenden auf-
gefuhrten Qualifikationen der Personen fir die verschie-
denen Aufgaben benannt:

Bediener

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber Uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und méglichen
Gefahren bei unsachgeméBem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die Gber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdrtcklich damit betraut hat.

Fachpersonal

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mégliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Geféhrdungen
zu vermeiden.

Hersteller

Bestimmte Arbeiten diirfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefiihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufihren. Zur Ausfih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.
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2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausrlstung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine
persdnliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
rustung erlautert:

Gehoérschutz

®

Der Gehorschutz schiitzt vor Gehoérschaden durch
Larm.

Schutzbrille

@

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

Schutzhandschuhe

S

Die Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-
bung, Abschlrfungen oder tieferen Verletzungen.

Sicherheitsschuhe

@

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FliBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rut-
schigem Untergrund.

0 Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer ReiBfestigkeit.

2.5 Sicherheitsvorschriften allgemein

o HINWEIS!

Es sind jeweils die im Einsatzland gultigen Vorschrif-
ten zu beachten (in der jeweils gultigen Fassung).

Rusten, Umrlsten, Wartungs- und Inspektionstatigkeiten
dirfen nur bei nicht im Betrieb befindlichen Geraten von
geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Eigenmachtige Umbauten und Verdnderungen an der
Holzbandsage sind aus sicherheitstechnischen Griinden
nicht gestattet.
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2.6 Sicherheitshinweise fiir Bedien-
personal

0 HINWEIS!

Vor dem Start, Gebrauch, Wartung oder anderen Ein-
griffen an der Maschine missen die Gebrauchs- und
Wartungsanweisungen sorgféltig durchgelesen wer-
den. Der Umgang und das Arbeiten mit der Maschine
ist nur Personen gestattet, die mit dem Umgang und
der Wirkungsweise der Maschine genau vertraut sind.

A ACHTUNG!

Reparaturen, Wartungen und Aufristungen durfen
nur von Fachpersonal bei abgeschalteter Maschine
(Netzstecker ziehen!) durchgefiihrt werden!

Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, die die Sicher-
heit an der Holzbandsége beeintrachtigt

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, dass keine nicht-
autorisierten Personen an der Holzbandsége arbeiten
(z.B. auch durch Betatigung von Einrichtungen gegen
unbefugtes Benutzen).

Der Bediener ist verpflichtet, die Holzbandsdge mindes-
tens ein Mal vor Benutzung (téglich) auf uBerlich
erkennbare Schaden und Méngel zu prifen und einge-
tretene Verédnderungen (einschlieBlich des Betriebsver-
haltens), die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu
melden.

Der Betreiber hat dafuir zu sorgen, dass die Holzband-
sage immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben
wird.

- Vor dem Einschalten der Maschine die korrekte
Aufnahme des Werkstucks prifen!

- Beim Arbeiten mit der Maschine die Hande niemals
in die Nahe von rotierenden Teilen bringen!

- Die scharfkantigen Spéane nicht mit der Hand ent-
fernen; Handbesen oder Spanehaken benutzen!

- Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befesti-
gen Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne
Schutzvorrichtungen und erhalten Sie diese funkii-
onsfahig. Uberpriifen Sie die Funktionsfahigkeit
vor Arbeitsbeginn.

- Halten Sie die Maschine und ihr Arbeitsumfeld
stets sauber. Sorgen Sie fiir ausreichende Be-
leuchtung.

- Sichern Sie prinzipiell hr Werkstlick beim Arbeiten
mit geeigneten Spannvorrichtungen. Sorgen Sie
fur eine ausreichende Auflageflache.

- Die Maschine darf in ihrer Konzeption nicht geén-
dert und nicht fur andere Zwecke, als fur die vom
Hersteller vorgesehenen Arbeitsgdnge benutzt
werden.

- Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrations-
stérenden Krankheiten, UbermUdung, Drogen, Al-
kohol oder Medikamenten.

- Entfernen Sie Werkzeugschlissel und sonstige
lose Teile nach der Montage oder Reparatur von
der Maschine, bevor Sie einschalten.

- Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine beachten und diese in einwandfreien lesba-
rem Zustand halten

- Halten Sie Kinder und nicht mit der Maschine ver-
traute Personen von lhrem Arbeitsumfeld, der Ma-
schine und Werkzeugen fern.

- Die Maschine darf nur von Personen genutzt, ge-
rustet und gewartet werden, die damit vertraut und
Uber die Gefahren unterrichtet sind.

- Ziehen Sie nicht an der Netzleitung um den Ste-
cker aus der Steckdose herausziehen. Schiitzen
Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

- Achten Sie darauf, dass der Hauptschalter sich in
der Position AUS befindet, wenn Sie die Maschine
mit der Stromzufuhr verbinden, um ein unbeab-
sichtigtes Einschalten zu vermeiden.

- Tragen Sie enganliegende Arbeitskleidung, Sicher-
heitsbrillen, Sicherheitsschuhe und einen Gehor-
schutz. Binden Sie langes Haar zusammen. Beim
Arbeiten keine Uhren, Armbénder, Ketten, Ringe
oder Handschuhe tragen (Rotierende Teile!).

- Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, um-
gehend beseitigen.

- Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt in Be-
trieb und bleiben Sie bis zum totalen Stillstand des
Werkzeuges bei der Maschine. Danach den Netz-
stecker ziehen um vor ungewolltem Einschalten zu
schitzen.

- Schiitzen Sie die Maschine vor Nasse (Kurz-
schlussgefahr !).

- Verwenden Sie Elektrowerkzeuge und Maschinen
nie in der Umgebung von entflammbaren Flussig-
keiten und Gasen (Explosionsgefahr !).

- Vergewissern Sie sich vor jeder Benutzung der
Maschine, dass keine Teile beschadigt sind. Be-
schadigte Teile sind sofort zu ersetzen, um Gefah-
renquellen zu vermeiden!

- Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeiten
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbe-
reich. Benutzen Sie das richtige Werkzeug! Achten
Sie darauf, dass die Werkzeuge nicht stumpf oder
beschadigt sind.

- Benutzen Sie nur Originalersatzteile und -zubehér
um eventuelle Gefahren- und Unfallrisiken zu ver-
meiden.

HBS-Serie | Version 3.09
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2.7 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Holzbandsagen

- Beim Sagen von Rundholz das Werkstlick gegen
Verdrehen sichern. Verwenden Sie eine geeignete
Haltevorrichtung

- Die obere Bandfuhrung méglichst nahe an das
Werkstlck absenken

- Bei schraggestelltem Arbeitstisch den Langsan-
schlag an der unteren Tischhélfte anbringen

- Achten Sie darauf, dass alle Werkstlicke beim Be-
arbeiten sicher gehalten und sicher gefiihrt werden

- Abgesagte oder eingeklemmte Werkstiicke nur bei
Stillstand des Sagebandes entfernen

- Die Maschine so aufstellen, dass gentigend Platz zum
Bedienen und Fuhren der Werkstlicke gegeben ist

- Halten Sie den Arbeitsplatz frei von behindernden
Werkstlcken

- Sorgen Sie fiir ausreichende Beleuchtung

- Achten Sie darauf, dass keine zu groBe Staubkon-
zentration entsteht. Verwenden Sie eine geeignete
Absauganlage. Holzstaub ist explosiv und kann
gesundheitsschadigend sein

- Vor der Bearbeitung Nagel und andere Fremdkdr-
per aus dem Werkstlck entfernen

- Angaben Uber die min. und max. Werkstiickab-
messungen mussen eingehalten werden

- Schadhafte Sagebander sofort ersetzen

2.8 Sicherheitshinweise fiir
Laseranwendungen

A VORSICHT!

Die Maschine ist mit einem Laser ausgestattet, der den
Schnittverlauf auf dem Material anzeigt. Dieser hat eine
Leistung von max. 5 mW, eine Wellenldnge von 630 —
670 mm und ist somit in Klasse 3A einzustufen.

Es sind folgende Sicherheitshinweise im Umgang mit
dem Laser zu beachten:

- Lasereinrichtungen der Klassen 3 A sind ein-
schlieBlich im Strahlengang befindlicher Vorrich-
tungen so aufzustellen oder zu befestigen, dass
eine unbeabsichtigte Anderung ihrer Position und
der Strahlrichtung vermieden wird.

- Unkontrolliert reflektierte Strahlung von Laserein-
richtungen sind zu vermeiden; spiegelnde oder
glanzende Gegensténde oder Flachen sind aus
der Umgebung des Laserstrahls soweit als mdglich
fernzuhalten, zu entfernen oder abzudecken.

- Zum Schutz vor gefahrlichen Reflexionen sollen
Werkzeuge, Zubehor und Justiergeréte, die im La-
serbereich verwendet werden, keine gut reflektie-
renden Oberflachen aufweisen und Anwesende im
Laserbereich keine gut reflektierenden Gegen-
stande sichtbar mitfiihren.

HBS-Serie | Version 3.09

- Der Laserstrahl sollte niemals auf Personen ge-
richtet werden.

- Schauen Sie nie direkt in den Laserstrahl hinein!

- Zu lhrer eigenen Sicherheit empfehlen wir lhnen,
einen geeigneten Augenschutz beim Umgang mit
dem Laser zu tragen!

2.9 Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter zu Gefahrgut erhalten Sie von
Ihrem Fachhandler oder unter Tel.: +49 (0)951/96555-0.
Fachhandler kdnnen Sicherheitsdatenblatter im Down-
loadbereich des Partnerportals finden.

2.10 Sicherheitskennzeichnungen an
der Holzbandsage

An der Holzbandsége sind folgende Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht (Abb. 1), die beachtet und be-

folgt werden missen.

A A O
1 AN
3
2
- 1 Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen
Warnung vor Quetschgefahr fur die oberen Glied-
maBen - Warnung vor heiBen Oberflachen Warnung
vor Einzugsgefahr durch rotierende Maschinenteile

- 2 Erdung

- 3 Gebotszeichen: Betriebsanleitung lesen, Sicher-
heitskleidung, Schutzhandschuhe, Sicherheits-
schuhe tragen. Die am Gerét angebrachten Si-
cherheitskennzeichnungen dirfen nicht entfernt
werden.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den ers-
ten Blick erkenntlich und begreifbar, ist das Gerat auBer
Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnun-
gen angebracht worden sind.
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3 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

Die Holzbandséage ist fiir das Sagen von kantigen Holz-
und Holzersatzstoffen, sowie diesen ahnlich zu bearbei-
tenden harten Kunststoffen konzipiert. Rundmaterialien
dirfen nur mit einer geeigneten Haltevorrichtung ge-
schnitten werden. Mit Hilfe des schwenkbarem Arbeitsti-
sches und des Gehrungsanschlages kénnen Gehrungs-
schnitte bis zu 45° Grad vorgenommen werden.

Die Maschine ist universell einsetzbar flir Schulen, Hand-
werksbetriebe, Werkstatten und flir den Heimwerker.

Bestimmte Holzarten und Holzprodukte produzieren bei
ihrer Verarbeitung gesundheitsschadliche Staubemissio-
nen. Benutzen Sie deshalb lhre Maschine nur in einem
gut gellfteten Raum und verwenden Sie immer ein Ab-
sauggerat. Tragen Sie auBerdem immer eine Staub-
schutzmaske.

Zur bestimmungsgemé&Ben Verwendung gehdért auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede Uber
die bestimmungsgemaBe Verwendung hinausgehende
oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Fehlgebrauch der Holzbandséage kann zu geféhrli-
chen Situationen fihren.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Holzbandséage tUbernimmt die Firma Stirmer Maschinen
GmbH keine Haftung.

Anspriche jeglicher Art wegen Schéaden aufgrund nicht
bestimmungsgeméaBer Verwendung sind ausgeschlos-
sen.

3.1 Vorhersehbare Fehlanwendung

Mit der Holzbandsége sind bei Einhaltung der bestim-
mungsgemaBen Verwendung keine verninftigerweise
vorhersehbaren Fehlanwendungen méglich, die zu ge-
fahrlichen Situationen mit Personenschaden fuhren
kénnten.

- Bearbeiten von zu groBen oder schweren bzw. von
nicht oder zu wenig fixierten Materialien.

- Wartungsarbeiten an einer ungesicherten Ma-
schine.

- Ablage von Gegensténden auf der Arbeitsflache.

- Bearbeiten von Unzul&ssigen Materialien wie z.B
Metalle ist verboten.

- Einbau von Ersatzteilen und Verwendung von Zu-
behér und Betriebsmitteln, die nicht vom Hersteller
genehmigt sind.

- Betreiben der Maschine ohne die vorgesehenen
Schutzeinrichtungen.

- Uberbriicken oder Verandern der Schutzeinrich-
tungen.

3.2 Restrisiken

Auch bei Beachtung aller Sicherheitsbestimmungen ver-
bleiben beim Betrieb der Holzbands&ge in der Folge be-
schriebene Restrisiken.

Alle Personen, die mit der Holzbandsége arbeiten, muis-
sen diese Restrisiken kennen und die Anweisungen be-
folgen, die verhindern, dass diese Restrisiken zu Unfél-
len oder Schéaden fuhren:

- Wéhrend des Betriebs besteht Quetschgefahr fur
die oberen und unteren GliedmaBen.

- Wahrend Einricht- und Rustarbeiten kann es not-
wendig sein, bauseitige Schutzeinrichtungen zu
demontieren. Dadurch entstehen verschiedene
Restrisiken und Gefahrenpotentiale, die sich jeder
Bediener bewusst machen muss.

HBS-Serie | Version 3.09
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4 Technische Daten

Modell HBS 351 HBS 430 HBS 431 HBS 433 HBS 533
Artikelnummer 5153501 5154300 5154301 5154303 5155303

(Guss) Arbeitstisch- | 356 x 500 mm 610 x 431 mm 610 x 431 mm 610 x 431 mm 530 x 530 mm
abmessungen L x B

Tischverbreiterung 530 x 150 mm
LxB

Hbhe Arbeitstisch 1065 mm 950 mm 950 mm 945 mm
Schnittgeschwindig- | 650 /400 m/min. | 900/450 m/min. | 900/450 m/min. | 900/450 m/min. | 850/430 m/min.
keiten

Schwungrad-@ 356 mm 430 mm 430 mm 430 mm 530 mm

max. Schnitththe 200 mm 270 mm 270 mm 270 mm 270 mm

max. Schnittbreite 321 mm 370 mm 370 mm 370 mm 474 mm

mit Anschlag

max. Schnittbreite 346 mm 410 mm 410 mm 410 mm 514 mm

ohne Anschlag

Bandséageblatt- 2562 mm 3345 mm 3345 mm 3345 mm 3865 mm

lange

Préazisionsfiihrung oben / unten oben /unten oben / unten oben / unten oben /unten
Séagetischneigung -10° - 45° -10 - 45° -10 - 45° -10 - 45° -10° - 45°
Motorleistung 550 W /230 V 1,5kW /230 V 1,5kW /230 V 1,5kW /400 V 2,25 kW /400 V
Gewicht 80 kg 130 kg 130 kg 130 kg 163 kg
Abmessungen mm | 770x 715 x1750 | 820x730x1852 820x730x1852 820x730x1852 1020x850x1982
Absaugstutzen- 120 mm 2x120 mm 2x120 mm 2x120 mm 2x120 mm
durchmesser

4.1 Larmpegel

© Gehoérschutz

Die Larmentwicklung (Schalldruckpegel) dieser
Maschine kann am Arbeitsplatz 82 dB(A) uberschrei-

ten.

Es wird empfohlen einen Gehdérschutz zu verwenden.

o HINWEIS!

Es ist zu beachten, dass die Dauer der Schallbela-
stung, die Art und Beschaffenheit des Arbeitsberei-
ches sowie andere Maschinen die gleichzeitig in Be-
trieb sind den Larmpegel am Arbeitsplatz mit

beeinflussen.

HBS-Serie | Version 3.09

4.2 Typenschild

et X e
Tee HBS 433 St

ﬁ:rl:ﬁlt;rn 5154303 s:aL:I:Pr;anuFactule

s s Netanschuss 400 /50
max Schnitthdhe 270 mm max. Schnittbreite 410 mm

max. cutting height

www.holzkraft.de

max. cutting width

Sturmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland [ Germany

Abb. 2: Typenschild HBS 433




Gerétebeschreibung %OIZ“Eﬂ

Holzbearbeitungsmaschinen

5 Geratebeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung kénnen 1 Handrad fiir die Sagebandspannung

vom Original abweichen. Hoéhenverstellung Sagebandfiihrung

. Séagebandfliihrun
5.1 Bedienelemente g 9

Klemmhebel Schwenkung Arbeitstisch

Absaugstutzen

Unterbau

© |00 || 0| M|l ®

Untere Fronttir

10 Parallelanschlag mit Schnellklemmung

11 FUhrungsschiene Parallelanschlag

12 Ein-Aus-Schalter

13 Obere Fronttlr mit Sichtfenster

14 Mikroschalter

15 Schnellspannhebel Sdgebandspannung

16 | Einstellschraube mit Klemmung fir Sdgebandlauf

17 Klemmschraube Héhenverstellung

18 | Handrad Arbeitstischschwenkung

19 Schiitzschiene Parallelanschlag

20 Lasereinrichtung

21 Turschloss

\/ Lieferumfang HBS-Serie

- Bandsage

- Arbeitstisch

- Parallelanschlag

- Parallelanschlagfuhrungsschiene
- Anschlagstitzschiene
- Gehrungsanschlag

- Standard Sageblatt

- Lasereinrichtung

- Inbusschlussel

- Betriebsanleitung

- Schrauben-Set

Abb. 3: Bedienelemente

10 HBS-Serie | Version 3.09
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Transport, Verpackung, Lagerung

5.2 Zubehor

Absauganlagen

Um die Emissionen von Staub und Holzpartikeln in Ihrem
Arbeitsbereich zu verringern, bestellen Sie sich eine un-
serer Absauganlagen dazu. Sie erhalten diese je nach
Verwendungszweck in verschiedenen Ausfiihrungen.

Abb. 4: Absauganlagen

Achtung: Diese Absauganlagen sind nur fur die private
Nutzung bestimmt.

Fur gewerbliche Nutzung missen Reinluft-Anlagen ein-
gesetzt werden.

Kreisschneideeinrichtung fiir HBS 431 /433 /533

Artikelnummer: 5152001

HBS-Serie | Version 3.09

6 Transport, Verpackung, Lage-
rung

6.1 Transport

Uberprifen Sie die Holzbandsége nach Anlieferung auf
sichtbare Transportschaden. Sollten Sie Schaden an
dem Gerat entdecken, melden Sie diese unverziiglich
dem Transportunternehmen beziehungsweise dem
Handler.

UnsachgemaBes Transportieren ist unfalltrachtig und
kann Schaden oder Funktionsstérungen an der Maschi-
nen verursachen, fir die wir keine Haftung bzw. Garantie
gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
oder einem Kran zum Aufstellort transportieren.

A WARNUNG!

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch Umfallen
und Herunterfallen von Maschinenteilen vom Gabel-
stapler, Hubwagen oder Transportfahrzeug. Beach-
ten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine.
Das Gewicht der Maschine ist in den "Technischen
Daten" der Maschine angegeben. Im ausgepackten
Zustand der Maschine kann das Gewicht der
Maschine auch am Typenschild gelesen werden.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht der Maschine aufneh-
men kénnen.

WARNUNG!

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch bescha-
digte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge
und Lastanschlagmittel, die unter Last reien. Pru-
fen Sie die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand.

Beachten Sie die UnfallverhGtungsvorschriften der
fur Ihre Firma zustandigen Berufsgenossenschaft
oder anderer Aufsichtsbehdrden.

Befestigen Sie die Lasten sorgféltig.

11
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Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Trans-
port

WARNUNG KIPPGEFAHR

Die Maschine darf ungesichert maximal 2cm ange-
hoben werden.

Mitarbeiter miissen sich auBerhalb der Gefahren-
zone, der Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
auf die Gefahrdung hin.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen transportiert werden. Beim Transport ver-
antwortungsbewusst handeln und stets die Folgen be-
denken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Geféllstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine

Befahrung solcher Passagen unumgénglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des
Transportes auf mégliche Geféhrdungsstellen, Uneben-
heiten und Storstellen sowie auf ausreichende Festigkeit
und Tragféhigkeit.

Geféahrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stér-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter fuhrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgfaltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumgénglich.

6.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des Holzbandséges sind recyclingféhig und
muissen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung
zugefihrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerklei-
nert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer
Wertstoffsammelstelle ab oder an das flr Sie zustandige
Entsorgungsunternehmen.

6.3 Lagerung

Die Holzbandsé&ge vollsténdig abkuhlen lassen und
grundlich geséubert in einer trockenen, sauberen und
frostfreien Umgebung lagern.

12

7 Montage und Aufstellen

o HINWEIS!

Es wird empfohlen sich zur Montage der Bandsége
eine zweite Person zur Hilfe mit heran zu ziehen.

Nehmen Sie die Maschine aus der Verpackung und ent-
fernen Sie sémtliche Schutzfolien. Achten Sie darauf,
dass die Maschine nicht in feuchter oder nasser Umge-
bung aufgestellt oder in Betrieb genommen wird.

Die Luftfeuchtigkeit sollte 60% nicht Ubersteigen und die
gemessene Raumtemperatur sollte zwischen max. 0°C
und 40°C betragen.

Montage Bandséage

Die Bandsége wird Ihnen in einem fast komplett montier-
ten Zustand geliefert.

Nehmen Sie den Arbeitstisch her und entfernen Sieden
Sicherungsstift (2) und die Tischeinlage (1). Fihren Sie
das Sageblatt durch den Schlitz im Arbeitstisch und dre-
hen Sie anschlieBend den Tisch um 90°, so dass der
Schlitz im Tisch nach rechts, wie in nebenstehender Ab-
bildung gezeigt wird, ausgerichtet ist. Drehen Sie die
Schrauben unter dem Arbeitstisch an der Schwenkauf-
nahme (7) ein.

Setzen Sie anschlieBend die Tischeinlage und den Si-
cherungsstift wieder ein. Richten Sie den Tisch so aus,
dass das Sageblatt sich in der Mitte der Tischeinlage be-
findet. Ziehen Sie nun die Schrauben fest an. Montieren
Sie die Parallelanschlagsfiihrungsschiene (3) an der
Vorderseite des Arbeitstisches mit zwei M6x20 Schrau-
ben.

Montieren Sie die Anschlagstitzschiene (4) an der
Ruckseite des Arbeitstisches mit zwei M6x16 Schrau-
ben.

Achten Sie darauf, dass die Schienen korrekt ausgerich-
tet sind. Setzen Sie nun den Parallelanschlag (5) bei ge-
I6stem Klemmbhebel (6) auf die FUhrungsschiene (3).
Durch herunterdriicken des Klemmhebels wird der An-
schlag arretiert.

HBS-Serie | Version 3.09
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Betrieb

Abb. 5: Montage Bandséage

Maschinen mit 400 V-Elektromotor
Die Maschine an das Stromnetz anschlieBen:

- Vergewissern Sie sich, dass der Stromanschluss
Uber die gleichen Merkmale (Spannung, Netzfre-
quenz, Phasenlage) des Motors verfligt.

- Netzspannung 400 V (16A jV Sicherung) verwen-
den

- Bei der Zuleitung muss ein Kabelquerschnitt von
mindestens 2,5 mm2 verwendet werden.

- Die Drehrichtung des Motors beachten (siehe Pfeil
am Motor). Bei falscher Drehrichtung des Motors:
Die Scheibe im Stecker mit einem Schraubenzie-
her hineindriicken und um 180° drehen. Kontrolle
der Drehrichtung: Den Motor nur kurz einschalten
und die Drehrichtung beim Auslaufen des Motors
kontrollieren.

Abb. 6: Maschinen mit 400 V-Elektromotor

HBS-Serie | Version 3.09

A ACHTUNG!

Arbeiten an der elekirischen Ausristung diirfen nur
von Elektrofachkraften durchgefuhrt werden.

Aufstellen der Maschine

Die Maschine muss auf eine standsichere Unterlage ge-
stellt und mit dieser fest verschraubt werden. Dadurch
wird vermieden, dass die Maschine umkippt und dabei
jemanden verletzten kann, sowie dass Schwingungen
und damit Ungenauigkeiten bei den Werkstucken auftre-
ten.

o HINWEIS!

Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den Betrieb
und fur Einstell- und Wartungsarbeiten frei zugéanglich
ist.

8 Betrieb

f _ GEFAHR!

&= Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-

ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.

WARNUNG!

Gefahr!
Es besteht fur den Bediener und weitere Personen
Verletzungsgefahr, wenn sich diese nicht an fol-
gende Regeln halten.
- Die Holzbandséage darf nur von einer eingewiese-
nen und erfahrenen Person bedient werden.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter Ein-

fluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten
steht.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er ibermu-
det ist oder unter konzentrationsstérenden Krank-
heiten leidet.

- Die Holzbandséage darf nur von einer Person be-
dient werden. Weitere Personen missen sich wah-
rend der Bedienung vom Arbeitsbereich fernhalten.

é VORSICHT!

= . Quetschgefahr!

Bei unsachgemaBen Arbeiten mit dem Gerat besteht
Verletzungsgefahr fir die oberen GliedmaBen.

13
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A ACHTUNG!

- Das Gerat darf nicht an feuchten Arbeitsplatzen
oder im Freien bei Regen betrieben werden.

- Auf eine gute Beluftung des Arbeitsplatzes achten!

Atemschutz tragen!

@ Schutzbrille tragen!
Sicherheitsschuhe tragen!

@ Arbeitsschutzkleidung tragen!

8.1 Elektrischer Anschluss

GEFAHR!

£&== Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elekirische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

Achten Sie darauf dass der Stromanschluss uber die
gleichen Merkmale (Spannung, Netzfrequenz) wie der
Motor verfugt.

Schritt 1: Prifen, dass die Holzbandsége ausgeschaltet ist.

Schritt 2: Die Holzbandsége an das Stromnetz anschlieBen.

8.2 Einstellungen

o HINWEIS!

Vor dem Start, Gebrauch, Wartung oder anderen Ein-
griffen an der Maschine mussen die Gebrauchs- und
Wartungsanweisungen sorgféltig durchgelesen wer-
den. Der Umgang und das Arbeiten mit der Maschine
ist nur Personen gestattet, die mit dem Umgang und
der Wirkungsweise der Maschine genau vertraut sind.

A ACHTUNG!

Trennen Sie vor allen Einstellungs- und Wartungsar-
beiten die Maschine von der Stromversorgung.
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8.2.1 Schwenken des Arbeitstisches

Durch Lésen des Klemmhebels A bzw. der Klemm-
schrauben 1 (nur Modell HBS 351) kann der Arbeitstisch
bis +45° durch Drehen des Handrads B (nicht bei HBS
351) geschwenkt werden. Der eingestellte Winkel kann
an der Winkelskala Uber einen Zeiger abgelesen wer-
den. Ziehen Sie den Klemmhebel bzw. die Klemm-
schrauben wieder fest, um den Tisch zu arretieren.

o HINWEIS!

Aus sicherheitstechnischen Griinden muss ab 20°
eine Haltevorrichtung /ein Anschlag angebracht sein,
um das Verrutschen des Holzes zu verhindern!

Abb. 7: Schwenken des Arbeitstisches. Unten: Modell HBS 351

8.2.2 0° Stellung Arbeitstisch

Zum schnellen Wiedereinstellen der 0°-Stellung des Ar-
beitstisches ist dieser mit einer Einstellschraube (1, Abb.
8) ausgestattet. Uber das Handrad B (Abb. 7 - nicht bei
Modell HBS 351) verstellen Sie die Winkellage des Ti-
sches nach Lésen des Klemmhebels A bzw. der Klemm-
schrauben 1 (Abb. 7).

Stellen Sie den Arbeitstisch auf 0°. Uberpriifen Sie die
Einstellung mit einem auf den Arbeitstisch gestellten
Winkel zum S&geband. Korrigieren Sie evil. die Einstel-
lung des Tisches und richten Sie den Zeiger der Skala
neu aus.

Sobald der Tisch exakt einen Winkel von 90° mit dem
Sageband aufweist, drehen Sie die Einstellschraube (1,
Abb. 8) so weit heraus, bis sie am Tisch anliegt. Kontern
Sie diese mit der Mutter 2 (Abb. 8).

HBS-Serie | Version 3.09
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Betrieb

Abb. 8: 0° Stellung Arbeitstisch. Rechts: Modell HBS 351

8.2.3 Schnitth6henverstellung

A ACHTUNG!

- Die Sagebandfiihrung muss entsprechend der
Werkstlickhdhe eingestellt werden. Die Sédgeband-
fhrung sollte ungeféhr 2-3 mm héher als die
Stérke des zu sdgenden Werkstlicks eingestellt
werden.

- Die Einstellung ist vor jedem Schnittvorgang vorzu-
nehmen bzw. zu kontrollieren.

Zur Schnitthbhenverstellung die Klemmschraube (1) 16-

sen und die Sagebandfliihrung durch Drehen am Hand-

rad (2) auf die gewiinschte H6he bringen. Nach erfolgter
Einstellung die Klemmschraube wieder fest anziehen.

Abb. 9: Schnitthdhenverstellung

8.2.4 Sagebandwechsel

A ACHTUNG!

Zum Wechseln des Sdgebands unbedingt Hand-
schuhe tragen!.

Schritt 1: Schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie
sie von der Stromzufuhr.

Schritt 2: Die Frontabdeckung am oberen und unteren
Verschluss mit Hilfe eines Inbusschlissels 6ff-
nen.

HBS-Serie | Version 3.09

Schritt 3: Lockern Sie die Klemmschraube an der Abde-
ckung der Ségeblattfihrung und klappen Sie
diese nach aufB3en.

Schritt 4: L&sen Sie die Sdgebandspannung durch Beta-
tigung des Schnellspannhebels (2) und kurbeln
Sie das Handrad der Sageblattspannung (1,
Abb.11) ganz nach unten um das Sageblatt zu
I16sen.

Schritt 5: Entfernen Sie nun das Sdgeband von den
Laufrollen und schieben Sie es durch die Off-
nung im Arbeitstisch. Tragen Sie dabei Schutz-
handschuhe um Verletzungen zu vermeiden.

Schritt 6: Jetzt das neue Sageband in umgekehrter Rei-
henfolge auf beide Sagebandrollen auflegen
und mittig auf den Gummiauflagen ausrichten.
Drehen Sie das obere Rad einige Umdrehun-
gen und kontrollieren Sie den korrekten Lauf
des Sagebands.

Schritt 7: Zum Schluss das S&geband durch Betétigung
des Schnellspannhebels (2) wieder spannen
und mit Hilfe des Handrads (Pos.1, Abb.11) die
benétigte Bandspannung einstellen.

Schritt 8: Die Abdeckung der Sageblattflihrung wieder
zuklappen, die Tischeinlage wieder einsetzen
und die Frontabdeckung schlieBen. Stellen Sie
danach den Sagebandlauf wie unter Punkt
8.2.6 beschrieben neu ein.

|

Abb. 10: Sagebandwechsel

A ACHTUNG!

Bei langerem Stillstand der Bandsadge mussen die
Sageblatter entspannt werden. Dieses muss mit

einem Vermerk auBen auf der Maschine sichtbar
gemacht werden. Bevor Sie die Maschine wieder

in Betrieb nehmen, missen die Sageblatter gespannt
werden.
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8.2.5 Einstellen der Bandspannung

A ACHTUNG!

Bei zu hoher Spannung kann das Sageband reiBen.

- Verletzungsgefahr!

- Bei zu geringer Spannung kann die angetriebene
Sagebandrolle durchdrehen, das Sageband bleibt
stehen.

Durch Drehen am Handrad (1) wird die S&dgeband-
spannung Uber eine Feder erhdht oder verringert.

Fur den Wechsel von Sagebandern in gleicher Breite
muss diese Spannungsgrundeinstellung nicht mehr ver-
andert werden. Uber das serienméBige Schnellspann-
system (2) kann das Sageband ohne Veréanderung der
Spannungsgrundeinstellung entspannt werden.

Abb. 11: Einstellen der Bandspannung

8.2.6Einstellen des Sédgebandlaufs

o HINWEIS!

Bevor die Einstellung des Sdgebandlaufs erfolgen
kann, ist eine korrekte Einstellung der Bandspannung
erforderlich.

Schritt 1: Drehen Sie die obere Ségebandrolle (1) per
Hand langsam im Uhrzeigersinn. Das Séage-
band soll mittig auf den Gummiauflagen der
Sagebandrollen laufen. Ist dies nicht der Fall,
muss der Neigungswinkel der oberen Sage-
bandrolle korrigiert werden.

Schritt 2: Die Einstellschraube (2) zur Einstellung des
Sagebandlaufes befindet sich in der Mitte der
Ruickseite der Maschine. Mit diesem Knopf
wird der Lauf eingestellt. Die Einstellung des
Sagebandlaufs ist mit gedffneter Frontabde-
ckung vorzunehmen.
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Schritt 3: Drehen Sie die Sdgebandrolle von Hand im

Uhrzeigersinn um den Lauf des Ségebande
durch das Sichtfenster zu kontrollieren. Beach-
ten Sie, dass die Laufrichtung des Sageblattes
von oben nach unten verlauft. L6sen Sie den
Klemmbhebel (3) und korrigieren Sie den Lauf
des Sagebandes durch Drehen der Einstell-
schraube nach links oder rechts.

Schritt 4: Jetzt prifen Sie den Lauf des Sdgebandes auf
der unteren Sagebandrolle. Es sollte in seiner
ganzen Breite auf der Gummiauflage aufliegen.
Korrigieren Sie den Lauf, bis das Sédgeband auf
der oberen Sagebandrolle zentriert lauft.

Abb. 12: Einstellen des Sagebandlauf

A ACHTUNG!

Nach der Einstellung und vor dem Einschalten dre-
hen Sie die obere Sagebandrolle mit der Hand einige
Umdrehungen, um zu sehen, ob das Ségeband von
den Rollen ablauft. Ist das der Fall, muss der Sage-
bandlauf erneut eingestellt werden.

8.2.7 Einstellen der Séageblattfiihrung

A ACHTUNG!

Die obere und untere Ségeblattfiihrung erst einstel-
len, nachdem die Bandspannung und der Lauf des
Ségebandes eingestellt und geprift worden sind.
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Schritt 1: Lésen Sie die Kontermutter (3) und bringen Sie
die beiden Fihrungsscheiben (4) durch Dre-
hen der Schraube (2) bis auf 0,5 mm an das
Sageband heran. AnschlieBend wieder klem-
men.

Durch Verschieben der Fihrungsscheiben (4) wird der
seitliche Abstand der Fiihrungsrollen zum Sageband
eingestellt.

Schritt 2: Lésen Sie die Klemmschraube (1) und justie-
ren Sie das Stutzlager (5) so, dass der Sage-
bandriicken am LagerauBenring lauft. An-
schlieBend wieder klemmen.

Das Stitzlager hat die Aufgabe, das Sageblatt bei gro-
ber Schnitt-Tiefe zu unterstiitzen und einen einwand-
freien Schnitt zu gewébhrleisten

A ACHTUNG!

Das Ségeband wird unbrauchbar, wenn die Zéahne
bei laufendem S&geband die Fiihrungen bzw.
Fuhrungsstifte bertihren. Eine korrekte Einstellung
der oberen und unteren Bandfuihrung ist deshalb
wichtig fur eine lange Lebensdauer des Ségebandes.

® @ 06

Abb. 13: Einstellen der S&geblattfiihrung

8.2.8 Einstellen der Sdgebandgeschwindigkeit

Schritt 1: Trennen Sie die Maschinen von der Stromzu-
fuhr.

Schritt 2: Entspannen Sie den Antriebsriemen durch L6-
sen der Klemmschraube des Motors.

Schritt 3: Legen Sie nun den Keilriemen auf die ge-
wunschte Keilriemenscheibe.

Schritt 4: Spannen Sie den Antriebsriemen wieder und
ziehen Sie die Klemmschraube wieder fest.

HBS-Serie | Version 3.09

8.2.9 Spénebiirste

Die Spanebdlrsten der Bandsége bedurfen regelméaBiger
Pflege. Sie dienen dazu, Spane und Staub von den
Gummiauflagen der Sdgebandrollen zu entfernen. Sie
befinden sich hinter der Frontabdeckung. Wenn die Spéa-
neblrsten abgenutzt sind, missen sie ausgetauscht
werden. Kontrollieren Sie in regelméaBigen Abstanden,
bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen.

Zum Einstellen I6sen Sie die Befestigungsschrauben der
Spanebursten (1) und riicken Sie die Burste in die rich-
tige Position. Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben
wieder fest.

Abb. 14: Spaneblrste

8.2.10 Absaugstutzen

Fur den Anschluss an ein Absaugsystem ist Ihre Band-
sége je nach Typ mit einem oder zwei Absaugstutzen (2)
von 120 mm Durchmesser ausgestattet.

Abb. 15: Absaugstutzen
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8.2.11 Anwendung und Montage des Lasers

Montieren Sie den Halter an der Maschine.

Legen Sie die Batterien in den Laser ein und achten Sie
hierbei auf deren richtige Positionierung. Stecken Sie den
Laser im Halter ein und fixieren Sie diesen mit Hilfe der
Schraube. Schalten Sie den Laser durch Betétigen des
Knopfes an der Oberseite des Lasers ein. Nachdem die
Linie in gewunschter Position korrekt eingestellt ist,
klemmen Sie die Schrauben wieder.

Abb. 16: Anwendung und Montage des Lasers

A ACHTUNG!

Vermeiden Sie auf jeden Fall den Kontakt des Laser-
strahls mit den Augen und beachten Sie die Sicher-
heitshinweise unter "Sicherheitshinweise fur
Laseranwendungen" auf Seite 7.

0 Hinweis!

Rotierende Teile! Gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit, achten Sie darauf, was Sie tun. Achten Sie
besonders auf die rotierenden Teile. Tragen Sie eng-
anliegende Kleidung. ACHTEN Sie darauf, dass
Haare oder Kleidungsstiicke nicht von rotierenden
Teilen erfasst werden! Tragen Sie ein Haarnetz.
Tragen Sie beim Arbeiten an der Maschine keinen
Schmuck.

@ Schutzbrille

Umbherfliegende Spane und Teile! Tragen Sie unbe-
dingt eine Schutzbrille! Schiitzen Sie lhre Augen

vor umherfliegenden Spanen und anderen Splittern.

A ACHTUNG!

Keine rissigen Séageblatter verwenden. Nur gleich-
maBig geschrankte und scharfe Ségeblatter verwen-
den. An Bandségeblattern, die stumpf sind und/oder
Scharffehler haben, besteht Rissgefahr.
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Bei allen Schnittvorgangen ist die obere Bandflihrung so
nahe wie mdglich an das Werkstiick herzustellen. Da-
durch werden bestmdgliche Schnittgiite und Bedienersi-
cherheit erreicht. Das Werkstlick stets mit beiden Han-
den fUhren und flach auf dem Bandsagen-Tisch halten,
um ein Verklemmen des Sagebandes zu vermeiden.
Stets den Parallelanschlag oder den Gehrungsanschlag
fur alle Schnittvorgédnge benutzen, fiir die sie eingesetzt
werden kénnen. Dies verhindert ein Auslaufen des Sa-
gebandes aus der Schnittlinie, insbesondere bei Arbei-
ten mit schraggestelltem Tisch. Die notwendigen Ar-
beitsschritte vorausplanen. Eine alte Handwerkerregel
heiBt "zweimal messen, einmal ségen". Es ist besser ei-
nen Schnitt in einem Vorgang durchzuflhren, als in meh-
reren Abschnitten, die méglicherweise ein Zuriickziehen
des Werkstlickes erfordern. In diesem Falle ist die Band-
sége auszuschalten und das Werkstiick erst zuriickzu-
ziehen, nachdem das Ségeband zum Stillstand gekom-
men ist. Denken Sie daran, dass das S&geband eine
Schnittfuge verursacht und stellen Sie die Schnittbreite
so ein, dass sich die Schnittfuge im Abschnittsteil des
Werkstlickes befindet. Geben Sie etwas Zugabe, falls
die Werkstlickkante spater noch bearbeitet werden soll.

8.3 Gehrungsanschlag

Der Gehrungsanschlag dient zur sicheren WerkstUlckfih-
rung bei Querschnitten oder Gehrungsschnitten. Fir
Gehrungsschnitte ist der Gehrungsanschlag beidseitig
mit einer Gradeinteilung bis 45° versehen.

8.4 Parallelanschlag

Fur gerade Langsschnitte wird das Werkstlick am Paral-
lelanschlag entlang gefiihrt. Der Parallelanschlag lasst
sich auf die gewlinschte Schnittbreite einstellen.

8.5 Langsschnitte

Als Langsschnitte wird das Sagen entlang der Holzfaser
bezeichnet. Man kann freihdndig entlang einer angeris-
senen Linie schneiden oder entlang des Parallelanschla-
ges, womit ein besseres Ergebnis erzielt werden kann.
Bei rechtwinkligen Schnitten (Tisch ist im rechten Winkel
zum S&geband) wird der Parallelanschlag links vom Sa-
geband platziert, so dass das Werkstlick mit der rechten
Hand sicher am Anschlag entlang gefiihrt werden kann.
Bei Gehrungslangsschnitten mit schréaggestelltem Tisch
ist der Parallelanschlag rechts vom Blatt, auf der abwaérts
gerichteten Seite anzubringen (sofern die Werkstulck-
breite dies erlaubt), um das Werkstiick gegen Abrut-
schen zu sichern.
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8.6 Querschnitte

Als Querschnitt wird das Ségen im rechten Winkel zur
Faser des Holzes bezeichnet. Auch diese Schnittart
kann freihdndig durchgefihrt werden, es empfiehlt sich
aber aus Grinden der Sicherheit und Genauigkeit eine
Querschneidlehre einzusetzen. Die Querschneidlehre
kann auf bis zu 45° fir Gehrungsschnitte eingestellt wer-
den. In Verbindung mit einem schraggestellten Tisch las-
sen sich so auch Doppelgehrungsschnitte ausfuhren.
Halten Sie das Werkstlick fest gegen den Anschlag der
Querschneidlehre und flach auf den Tisch. Achten Sie
auf Ihre Finger, insbesondere gegen Ende des Schnittes
und halten Sie Abstand zum S&geband.

Kleine Werkstiicke sollten mit einer Schraubzwinge ge-
halten werden. Die Querschneidlehre kann mit einem
Endanschlag versehen werden, so dass mehrere Werk-
stlicke auf exakt die gleiche Lange geschnitten werden
kénnen. Der Endanschlag kann auch als Stutze bei
schraggestelltem Tisch Verwendung finden.

8.7 Freihandschnitte

Die Leichtigkeit, mit der Kurvenschnitte ausgefihrt wer-
den kénnen, ist eine der herausragenden Merkmale ei-
ner Bandsage. Wahlen Sie fur Kurvenschnitte ein Sage-
band einer Breite mit der die kleinsten in lhrem
Werkstlick vorkommenden Radien geschnitten werden
kénnen. Beim Freihandschneiden sollten Sie mit einer
geringen Vorschubgeschwindigkeit arbeiten, damit das
S&geband der gewiinschten Linie folgen kann. Passen
Sie auf, dass Sie das Werkstiick nicht seitlich aus der
Schnittlinie herausschieben. Dadurch verlauft das Sage-
band und kann in der Schnittfuge verklemmen. Es kann
haufig nitzlich sein, ca. 10 mm von der Schnittlinie ent-
fernt erst einmal Uberschiissiges Material zu entfernen.
Bei sehr engen Radien, die das Sageband nicht mehr
einwandfrei schneiden kann, helfen Schnitte im rechten
Winkel zur Kurvenlinie und in geringem Abstand zuein-
ander. Beim S&gen des Radius fallt das Material ab, so
dass das S&geband nicht einklemmen kann.

HBS-Serie | Version 3.09

8.8 Sageband scharfen

Eine fachgerechte Behandlung der Sdgebéander ist eine
wesentliche Bedingung zum Erreichen einer hohen Qua-
litdt und Produktivitit des Schneidens.

Erhéalt man nach einem S&gevorgang einen Wellen-
schnitt, ist das Sdgeband stumpf oder die Schrankung
nicht richtig. Ist die schlechte Funktion des S&gebandes
festgestellt, muss das Séageband gescharft werden. Tritt
der Wellenschnitt bei gescharftem Sageband auf, muss
die Schrankung gepruft und optimiert werden. Die Inter-
valle zwischen 2 Schérfvorgéngen sollten nicht zu groB
sein, selbst bei einem problemlosen Schnitt sollten Sie
das S&geband nicht I&nger als ca. 1 Std. in Gebrauch
haben. Sind Verunreinigungen des Stammholzes vor
dem Schnitt nicht beseitigt worden, muss das Ségeband
unter Umsténden schon nach dem 1. Schnitt geschérft
werden.

Grundsétzlich muss die Anlegeflache wesentlich starker
geschliffen werden als die Spanflache.Beachten Sie beim
Schleifen, dass das priméare Zahnprofil erhalten bleibt.

Die Zahnparameter Spanwinkel und Schrage beider
Bandseiten sollten auf die Holzart (Harte) abgestimmt
werden. Die Zahnhdhe kann gemittelt und fir unter-
schiedliche Holzarten ohne Anderung eingesetzt wer-
den.

Sagebandparameter:
Weiches Holz, Hartholz
Espe, Pappel
Spanwinkel [°] 13-16 8-10
Zahnhoéhe [mm] | 5,5-6,5 55-6
Schrage pro 0,6-0,7 0,5-0,6
Seite
Ségebanddicke 0,9-11 0,9-11

Zum Schneiden von eigentlich weichem, aber gefrore-
nem Holz verwenden Sie bitte Sdgebander wie fir harte-
res Holz.

Schnitt von Hartholz mit zu groBem Spannwinkel:
Sage und Holz rutteln, die Maschine arbeitet laut und
ungleichmaBig. Wechseln Sie sogleich das Sageband.

Schnitt von weichem Holz mit zu kleinem Spannwinkel:
Selbst bei scharfem Ségeband kann ein Wellenschnitt
auftreten.
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9 Pflege, Wartung und Instand-
setzung/Reparatur

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fihren.
- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten den Netzstecker ziehen.

A ACHTUNG!

- Verwenden Sie niemals Losungsmittel zum Reinigen
von Kunststoffteilen oder lackierten Oberflachen.
Ein Anlésen der Oberflache und sich daraus erge-
bende Folgeschaden kdnnen auftreten.

9.1 Wartung und Instandsetzung/Re-
paratur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten diirfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte die Holzbandsége nicht ordnungsgemas funktio-
nieren, wenden Sie sich an einen Fachhandler oder an
unseren Kundenservice. Die Kontaktdaten finden Sie
unter "Kundenservice" auf Seite 3

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

9.2 Reinigung

A VORSICHT!

Anfallende Sagespane sollten regelméaBig aus dem
Inneren der Bandsé&ge entfernt werden. Vor dem Off-
nen der Gehauseabdeckung ist das Geréat auszu-
schalten und der Stecker zu ziehen. Nach dem
Offnen kann mit einer Biirste oder mit einem Staub-
sauger gereinigt werden. Nach Beendigung jeder
Arbeit Sdgespane und Staub von den Kuhl6ffnungen
des Motors entfernen.

o HINWEIS!

Die Spéne nicht mit bloBer Hand entfernen. Es
besteht die Gefahr von Verletzungen durch
scharfkantige oder spitze Spéne!
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o HINWEIS!

Ol-, Fett- und Reinigungsmittel sind umweltgeféhr-
dend und dirfen nicht ins Abwasser oder in den nor-
malen Hausmull gegeben werden. Entsorgen Sie
diese Mittel umweltgerecht. Die mit Ol-, Fett-oder
Reinigungsmittel getrénkten Putzlappen sind leicht
brennbar. Sammeln Sie die Putzlappen oder die
Putzwolle in einem geeigneten, geschlossenen Be-
héltnis und fuhren Sie diese einer umweltgerechten
Entsorgung zu - nicht in den Hausmiill geben!

9.3 Pflege nach Arbeitsende

Das Holzbandséage ist stets in einem sauberen Zustand
zu halten.

@ Schutzhandschuhe tragen!
0 HINWEIS!

Fur alle Reinigungsarbeiten niemals scharfe Reini-
gungsmittel verwenden. Dies kann zu Beschadigun-
gen oder Zerstérung des Gerates fuhren.

Schritt 1: Ziehen Sie den Netzstecker aus der Schutz-
kontaktsteckdose heraus.

Schritt 2: Kehren oder wischen Sie in regelméaBigen Zeit-
absténden alle offenen Maschinenteile mit ei-
nem Besen bzw. einem Lappen ab.

Schritt 3: Alle lackierten Oberflachen mit einem weichen,
angefeuchteten Lappen reinigen.

Schritt 4: Blanke metallische Arbeitsoberflachen mit Anti-
Rost-Spray behandeln.

Schritt 5: Alle Lager einmal im Monat schmieren.
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Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

10 Entsorgung, Wiederverwer-
tung von Altgeraten

Tragen Sie bitte in Inrem und im Interesse der Umwelt
dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der Maschine nur
Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege ent-
sorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Geréte sind sofort fachgerecht auBer Betrieb
zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die Ge-
fahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

Schritt 1: Alle umweltgefdhrdende Betriebsstoffe aus
dem Alt-Gerét entfernen.

Schritt 2: Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile
demontieren.

Schritt 3: Die Maschinenkomponenten und Betriebs-
stoffe den daflir vorgesehenen Entsorgungs-
wegen zu fuhren.

10.2 Entsorgung von elektrischen
Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Geréte eine Vielzahl
wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschédliche
Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass
diese Bestandteile getrennt und fachgerecht entsorgt
werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre
kommunale Abfallentsorgung. Fur die Aufbereitung ist
gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezialisierten Entsor-
gungsbetriebs zurtickzugreifen.

11 Stérungsbeseitigung

10.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fiir die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfigung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenblattern.

10.4 Entsorgung Uber kommunale
Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektroni-
schen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Euro-
paischen Union und anderen européischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fir diese Gerate).

E Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
packung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an
einer Annahmestelle fir das Recycling von elektrischen
und elektronischen Geréten abgegeben werden muss.
Durch Ihren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung geféhrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben.

Fehler Mogliche Ursachen Beseitigung
Motor lauft nicht an 1. Keine Netzspannung 1. Das gerat mit dem Stromnetz verbin-
den
2. Anschlusskabel defekt 2. Den Stromanschluss durch Fachper-
sonal Uberprifen lassen.
3. Defekte Sicherung 3. Sicherung austauschen.
Ségeblatter brechen 1. Falsche Sagebandspannung 1. Sdgebandspannung korrigieren.
2. Zu hohe Belastung 2. Vorschub verringern
3. Falsches Ségeband 3. Schmale Béander fur diinnes Mate-
rial, breite Bander flr dickeres Mate-
rial einsetzen.
4. Sageband verzogen 4. Keinen seitlichen Druck auf das Sa-
geband ausuben.
Vibrationen (Vibrationen sind tech- | 1. Befestigung der Bandsége man- 1. Siehe Installationsanweisungen.
nisch bedingt und kénnen nicht gelhaft
vollstandig abgestellt werden) 2. Ungeeignete Befestigungsflache 2. Auf stabilerer Unterlage befestigen
3. Sagetisch nicht fest oder liegt auf | 3. Tischfeststellknopf festziehen, Tisch-
Motor auf position Uberprifen.
4. Motorbefestigungschrauben lose 4. Schrauben festziehen.
Ségeband verlauft aus der Schnitt- | 1. Bandfiihrung nicht korrekt justiert 1. Bandfuihrung neu einstellen.
linie

HBS-Serie | Version 3.09
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12 Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwen-

dung falscher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kébnnen Gefahren fir den Bediener entstehen
sowie Beschédigungen und Fehlfunktionen verur-
sacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontak-
tieren.

i Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

12.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kbnnen Uber den Fachhéndler bezogen
werden.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berucksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr

finden Sie auf dem Typenschild, welches an der Ma-
schine angebracht ist.

22

Beispiel

Es muss der Motor fir die Holzbandsdge HBS 433 be-
stellt werden. Der Motor hat in der Ersatzteilzeichnung 1
die Nummer 82.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (Motor) und
markierter Positionsnummer (82) an den Vertragshand-
ler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken und die fol-
genden Angaben mitteilen:

- Geratetyp: Holzbandsége HBS 433
- Artikelnummer: 5154303

- Ersatzteilzeichnung: 1

- Positionsnummer:82
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12.2 Ersatzteilzeichnungen

Die nachfolgenden Zeichnungen der HBS-Serie sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur
Bestellung eine Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an lhren Vertragshandler senden.

Ersatzteilzeichnung 1 (HBS 430/ HBS 431 / HBS 433)

Abb. 18: Ersatzteilzeichnung 1 HBS 430 / HBS 431 / HBS 433
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Ersatzteilzeichnung2 HBS 430/HBS 431/HBS 433

Abb. 19: Ersatzteilzeichnung 2 HBS 430/ HBS 431 / HBS 433
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Ersatzteilzeichnung 1 HBS 533

Abb. 20: Ersatzteilzeichnung 1 HBS 533
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Ersatzteilzeichnung 2 HBS 533
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Ersatzteilzeichnung 3 HBS 533

Abb. 22: Ersatzteilzeichnung 3 HBS 533
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Ersatzteilzeichnung 1 HBS 351

Abb. 23: Ersatzteilzeichnung 1 HBS 351
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Ersatzteilzeichnung 2 HBS 351

Abb. 24: Ersatzteilzeichnung 2 HBS 351 (oben), Ersatzteilzeichnung 3: Unterbau HBS 351 (unten)
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Elektroschaltplan HBS 351
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Abb. 25: Elektro-Schaltplan Holzbandsage HBS 351
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Elektroschaltplan HBS 431
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Abb. 26: Elektro-Schaltplan Holzbandsage HBS 431
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Elektroschaltplan HBS 433 und HBS 533
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Abb. 27: Elektro-Schaltplan Holzbandsage HBS 433 und HBS 533
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Holzbearbeitungsmaschinen

14 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Holzkraft® Holzbearbeitungsmaschinen
Bezeichnung der Maschine*: Artikelnummer*:

[J HBS 351 [] 5153501

L1 HBS 430 1 5154300

(] HBS 431 [1 5154301

[J HBS 433 [J 5154303

[] HBS 533 [1 5155303

Maschinentyp: Holzbandsage

Seriennummer*:

Baujahr*: 20

*flllen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfol-
gend) — einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Mitgeltende EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie
2012/19/EU WEEE-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN 60204-1:2019-06 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen —
Teil 1: Aligemeine Anforderungen

DIN EN 1807-1:2013-06 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Bandsdgemaschinen -
Teil 1: Tischbandsdgemaschinen und Trennbandsdgemaschinen

DIN EN ISO 13849-1:2016-06 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen -
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

DIN EN ISO 13857:2020-04 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von
Geféhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBen

DIN EN ISO 14119:2014-03 Sicherheit von Maschinen - Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen - Leitsatze fir Gestaltung und Auswahl

DIN EN ISO 14120:2016-05 Sicherheit von Maschinen - Trennende Schutzeinrichtungen - Aligemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und
beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Stirmer, Stlirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, den 30.03.2021

Ldhs

Kilian Stlrmer
Geschaftsfihrer
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